AXIALNI LISOVANI - FITINKY BEZ O-KROUZKU

montazni postup

Axialni lisovani bez O-krouzku vyuziva tvarové paméti samotné trubky. Takto provedené spoje jsou trvale tésné
a mohou byt instalovany pod omitkou nebo mohou byt zality potérem a to bez kontrolniho otvoru.

Vysoka kvalita spojek je zarucena spolupraci s institutem SKZ ve Wirzburgu
a s vyzkumnym institutem OFI ve Vidni. Pracovni list DVGW W 534
spojka pro vytvoreni permanentné tésného spojeni plastového potrubi.

Spojky maji registracni ¢isla DW8501AT2149 a DW8501AT2606.

vyhody:
. spojka bez O-krouzku
. velka tésnici plocha

. zachovani prlitoku bez vyznamného navyseni tlakovych ztrat
(diky rozsiteni spojovanych trubek)

Spojky pro PE-RT trubky Immergas (pouze)
. lisovaci spojka 16 x 2 - obj. kdd 878340449
. lisovaci spojka 17 x 2 - obj. kéd 878340550

. prevlecny krouzek pro spojky 16 x 2i 17 x 2 - obj. kéd 878539100

spojky trubky 16 x 2 mm spojky trubky 17 x 2 mm

- Celisti F16 a S16 (Cerna barva) - - Celisti F16 a S16 stabil (stfibrna barva) -
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Montazni postup:

1. dle dimenze spojované trubky zkontrolujeme spravnost vybranych Celisti, viz. pfedchozi grafika
- trubka 16 x 2 - Celisti F16 a S16 (Cerné)

- trubka 17 x 2 - Celisti F16 a S16 stabil (stfibrné)
2. na konec spojované trubky nasuneme prevle¢ny krouzek

3. vhodnym expandérem opatrné rozsifime konec trubky
Upozornéni - nikdy nezvétsujte pramér trubky vice nez-li je nutné pro nastréeni trubky na fitinku.

4. rovné uriznutou trubku (kolmo na podélnou osu) nasurite na fitinku tak, aby nevznikla vile mezi
trubkou a samotnou fitinkou

Upozornéni:
trubka a fitinka musi byt lisovdna v axialni ose!

spravné
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spravny postup montaze a lisovani

5. pfed samotnym lisovanim ru¢nimi klestémi dbejte na spravny kontakt mezi ¢elistmi - fitinkou a prevlecnym
krouzkem. VSe musi byt v podélné ose a vycentrované. Nikdy nedavejte spojky v blizkosti naslednych ohyb.




